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&.CPT. FMTZ & FT Gewindefraser

FMTZ & FT Gewindefraser fiir hohe Schnittstabilitat

Neu entwickelte Vollhartmetall-Gewindefraser von CPT:
rechtsschneidende Gewindefraser mit Linkshelix FMTZ und FT.

Das Werkzeug taucht am oberen Punkt der Schneide,
knapp vor dem Schaft, in das Material ein.

Der FMTZ ist mit radialen Kiihimittelbohrungen ausgestattet.
Der FT-Gewindefraser bietet mehr Spannuten fiir hohere Produktivitat

Besonderheiten

Weicher Schnitt und reduzierte Schnittkrafte wahrend des Prozesses
Geringere Werkzeugvibrationen und hohe Oberflachengiite

Hohe Produktivitat durch deutlich kiirzere Bearbeitungszeiten

Auf die Schneide gerichtete Kiihimittelbohrungen (nur bei FMTZ-Werkzeugen)
Fiir Rechts- und Linksgewinde gleichermaBen

Optimierte Hartmetallsorte fiir hohe Produktivitat und Schneidenstabilitat
Zylinderschaft

Hartmetallqualitat: MT6

Ultra-Feinkorn-Hartmetallsorte mit hoher Harte und Zahigkeit ist eine hervorragende
Lésung fiir die Bearbeitung von rostfreien Stahlen, Gusswerkstoffen und
Superlegierungen. Die mehrschichtige PVD-Beschichtung sorgt fiir eine hohe Hitze-
und VerschleiBbestandigkeit.

Produktbezeichnung

:

i Anzahl der
Schaftdurchmesser Schneiden
06= 6 mm c=3
08= 8mm D=4 — Hartmetall-
_ E=5 UIgfEirEl e ) qualitat
10=10mm S Schnittlange Gewinde- WiTe
12=12mm B profil
14=14mm ISO
16 =16 mm UN
Y Y G(55)
FMTZ = Fast MTZ Schnittdurchmesser Y
FT = Fast Thread 1‘21 - 1‘21 mm Gewindesteigung
=14 mm
16 =16 mm




FMTZ & FT Gewindefraser &.CPT

ISO Innere KiihImittelzufuhr mit Nutenaustritt

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden

Beschichtung | P | M H S H
MT6 [ ] [ ] [ J (o] [} <55 HRc
Som® | geb | ten Bestellcode d | D | Shneiden | L
1.0 M6 M8 FMTZ 06048 C10 1.0I1SO 6 4.8 3 10.5 58
1.0 M8, M9 | FMTZ 0606 C12 1.01ISO 6 6.0 3 12,5 58
1.0 M10 FMTZ 0808 D16 1.0I1SO 8 8.0 4 16.5 64
1.0 M12, M14| FMTZ 12107 E24 1.01SO 12 10.7 5 24.5 84
1.25 M8 M10 FMTZ 08064 D14 1.25ISO 8 6.4 4 14.4 64
1.5 M10 M12 FMTZ 08078 C17 1.5ISO 8 7.8 3 17.0 64
15 M14 FMTZ 1010 D21 1.5ISO 10 10.0 4 21.8 73
1.5 M14, M16| FMTZ 1212 D26 1.5ISO 12 12.0 4 26.3 84
1.5 M16, M18| FMTZ 1414 E32 1.5ISO 14 | 14.0 5 323 | 101
15 M20 FMTZ 1616 E33 1.5I1SO 16 | 16.0 5 338 | 101
1.75 M12 FMTZ 10095 E20 1.75I1SO | 10 9.5 5 20.1 73

Bestellbeispiel: FMTZ 08078 C17 1.5I1SO MT6




&.CPT. FMTZ & FT Gewindefraser

UN wit abgesetztem Schaft und Innenkiihlung

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden

Beschichtung | P | M S H
MT6 e o | o | O | @ | <55HRc

Steigung Anzahl der
Gange/ UNC UNF UNEF Bestellcode d D Schneiden | L
Zoll
28 1/4 FMTZ 06052 D11 28UN 6 5.2 4 1.3 58
24 5/16 FMTZ 08066 D14 24UN 8 6.6 4 14.3 64
24 3/8 9/16-5/8 FMTZ 0808 D21 24UN 8 8.0 4 20.6 64
20 7/16-1/2 FMTZ 0808 C21 20UN 8 8.0 3 21.0 64
20 3/4-1 FMTZ 1212 E27 20UN 12 12.0 5 27.3 84
18 5/16 FMTZ 0606 D14 18UN 6 6.0 4 14.8 58
18 9/16-5/8 | 1 1/8-15/8 | FMTZ 12113 D26 18UN 12 1.3 4 26.1 84
16 3/8 FMTZ 08074 D16 16UN 8 7.4 4 16.7 64
16 3/4 FMTZ 1212 D31 16UN 12 12.0 4 31.0 84
14 7116 FMTZ 10085 D20 14UN 10 8.5 4 20.9 73
14 7/8 FMTZ 1616 E37 14UN 16 16.0 5 37.2 101
13 1/2 FMTZ 10098 E22 13UN 10 9.8 5 22.5 73
12 9/16 FMTZ 12116 E26 12UN 12 11.6 5 26.5 84
12 1-11/2 FMTZ 1616 E41 12UN 16 16.0 5 41.3 101
11 5/8 FMTZ 1212 E28 11UN 12 12.0 5 28.9 84
10 3/4 FMTZ 16147 E34 10UN 16 14.7 5 34.3 101
8 1 FMTZ 20195 E42 8UN 20 19.5 5 42.9 105

Bestellbeispiel: FMTZ 1212 D31 16UN MT6




FMTZ & FT Gewindefraser

& CPT

G (550) BSF, BSP with internal coolant through the flutes

Steigung
Gange/
Zoll

Standard

G1/8
G1/4-3/8
G1/4-3/8
G1/2-7/8

G=1

Bestellcode

FMTZ 08078 C14 28W
FMTZ 1010 D16 19W
FMTZ 1010 D26 19W
FMTZ 1616 E26 14W

FMTZ 1616 D38 11W

Bestellbeispiel: FMTZ 1010 D26 19W MT6

IS O Tools for Internal Thread

——
St?]ilgrhjng gpgb f gliln Bestellcode

1.0 M6 M8 FT 06048 E10 1.0I1SO
1.0 M8, M9 FT 0606 E12 1.01SO
1.0 M10 FT 0808 F16 1.01SO
1.0 M12, M14 FT 12107 F24 1.0ISO
1.25 M8 M10 FT 08064 E14 1.25ISO
1.5 M10 M12 FT 08078 E17 1.51SO
1.5 M14 FT 1010 F21 1.51SO
1.5 M14, M16 FT 1212 F26 1.51SO
1.5 M16, M18 FT 1414 F32 1.51SO
1.5 M20 FT 1616 F33 1.51SO
1.75 M12 FT 10095 F20 1.751SO

Bestellbeispiel: FT 1212 F31 16UN MT6

Beschichtung | P | M S H
MT6 e | o | e O | e |<55HRc
o | o gl |
8 7.8 3 14.1 64
10 10.0 4 16.7 73
10 10.0 4 26.1 73
16 16.0 5 26.3 101
16 16.0 4 38.1 101
Beschichtung | P | M H S H
MT6 e e | o | O | @ <55HRc
o | o mmEm
6 4.8 5 10.5 57
6 6.0 5 12.5 57
8 8.0 6 16.5 63
12 10.7 6 24.5 83
8 6.4 5 14.4 63
8 7.8 5 17.0 63
10 10.0 6 21.8 72
12 12.0 6 26.3 83
14 14.0 6 32.3 100
16 16.0 6 33.8 105
10 9.5 6 201 72




&.CPT. FMTZ & FT Gewindefraser

UN

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden

S —— ,ii Beschichtung | P | M S H
w MT6 ° ° ° e} ® | <55 HRc

Steigun
Gz‘%riﬂe/g UNC | UNF | UNEF Bestellcode d D |ghzahlder) L
28 1/4 FT 06052 E11 28UN 6 5.2 5 13 | 57
24 5/16 FT 08066 E14 24UN 8 6.6 5 143 | 63
24 3/8 | 916-5/8 | FT 0808 F21 24UN 8 8.0 6 206 | 63
20 1/4 FT 06048 D12 20UN 6 4.8 4 121 | 57
20 7116-1/2 FT 0808 F21 20UN 8 8.0 6 210 | 63
20 3/4-1 FT 1212 F27 20UN 12 12.0 6 273 | 83
18 | 516 FT 0606 E14 18UN 6 6.0 5 148 | 57
18 9/16-5/8 | 11/8-15/8 | FT 12113 F26 18UN 12 1.3 6 261 | 83
16 3/8 FT 08074 E16 16UN 8 7.4 5 167 | 63
16 3/4 FT 1212 F31 16UN 12 12.0 6 310 | 83
14 | 716 FT 10085 E20 14UN 10 85 5 209 | 72
14 7/8 FT 1616 F37 14UN 16 16.0 6 372 | 105
13 172 FT 10098 E22 13UN 10 9.8 5 205 | 72
12 | 9ne FT 12116 F26 12UN 12 11.6 6 265 | 83
12 1-11/2 FT 1616 F41 12UN 16 16.0 6 413 | 105
11 5/8 FT 1212 E28 11UN 12 12.0 5 289 83
10 3/4 FT 16147 E34 10UN 16 14.7 5 343 | 105
8 1 FT 20195 F42 8UN 20 19.5 6 429 | 104

Bestellbeispiel: FT 1212 F31 16UN MT6




FMTZ & FT Gewindefraser &.CPT

Schnittdaten

Schnitt- Schnittdurchmesser = D
ISO Material geschwindigkeit Vorschub mm/Zahn
Standard (Ve)
m/min D<4 4<D<9 D=9
E;eh‘:(:ﬁstiﬁ“gt':ﬁ:tzgfgt‘ir c 100-250 0.03-0.04 0.03-0.08 0.08-0.12
P E%CQéLiggne’ AT B 110-180 0.02-0.03 0.02-0.07 0.07-0.10
Legierter Stahl 90-160 0.02-0.03 0.03-0.06 0.05-0.08
Rostfreier Stahl, ferritisch 60-160 0.02-0.03 0.03-0.06 0.05-0.08
M Rostfreier Stahl, austenitisch 60-120 0.02-0.03 0.03-0.05 0.04-0.07
Stahlguss 130-170 0.02-0.03 0.03-0.05 0.04-0.07
Gusseisen 70-150 0.03-0.04 0.05-0.08 0.08-0.12
Aluminum < 12 % Si, Kupfer 150-350 0.03-0.04 0.05-0.08 0.08-0.12
Aluminum > 12 % Si 100-250 0.02-0.03 0.03-0.05 0.04-0.07
Kunstoff, Bronze, Messing 100-400 0.05-0.07 0.07-0.11 0.10-0.15
S Nickellegierung, Titanlegierung 20-80 0.02-0.03 0.02-0.03 0.02-0.04
Geharteter Stahl, 45-50 HRc 60-70 0.02-0.03 0.02-0.03 0.02-0.04
H
Geharteter Stahl, 50-55 HRc 50-60 0.01-0.02 0.01-0.02 0.01-0.03
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WTN Werkzeug-Technik-Nord GmbH
Emmy-Noether-Strasse 1

24558 Henstedt-Ulzburg

Germany
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